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I) Mehrkammer-Druckschalldampfer 

T) Die Erfindung betrifft einen Mehrkammer-Druckschall- 
dampfer, dessen Anwendung vornehmlich bei Drehkolben- 
geblaseanlagen zum Zweck der larmminderung nach gel- 
tenden Vorschriften unumganglich ist. 
Die Mehrkammerausfiihrung ermoglicht bei Realisierung der 
vorausberechneten Kammervolumina eine breitbandige 
Larmdampfung fur einen Drehbereich mit unterschiedlichen 
Frequenzspektren. 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe dadurch geldst, daS ein 
Mehrkammer-Druckschalldampfer mit drei oder mehr Kam- 
mern als Mehrkammerresonator durch ein oder zwei gleich- 
artige Halbschalen und eine Deck- bzw. Bodenplatte aus 
GuBwerkstoff mit einer gleich groBen auSeren Querschnitts- 
flache und ein oder mehreren Zwischenwanden gebildet 
wird, wobei eine symmetrische Anordnung der Kammerab- 
messungen bei der Dimensionierung der Halbschalen zu 
gleichartigen Teilen fuhrt. 

Mindestens eine auBere Wand der Halbschalen oder die 
Deck- bzw. Bodenplatte sind als tragendes Element zur 
Befestigung des Geblases und/oder des Antriebsmotors 
ausgebildet. Die erfindungsgemaBe Gestaltung des Mehr 
kammer-Druckschalldampfers ermoglicht mit den tragenden 
Elementen auBerdem die Befestigung bzw. Aufnahme der 
die gesamte Geblaseanlage umschlieBenden Schallschutz- 
kapsel, die vibrationsdampfenden Aufstellelemente, das 
Einfiigen von Warmetauschern zur Warmeruckgewinnung 
sowie den AnschluB von Sicherheitsventilen. 



BUNDESDRUCKEREI 05.92 208 026/346 



8/50 



DE 40 41 439 Al 

1 2 

Beschreibung oder mehr Kammern als Mehrkammerresonator durch 
ein oder zwei gleichartige, glattflachige oder verrippte 
Halbschalen und eine Deck- bzw. Bodenplatte aus GuB- 

Anwendungsgebiet der Erfindung werkstoff mit einer gleichgroBen auBeren Querschnitts- 
5 flache und ein oder mehreren Zwischenwanden gebildet 

Die Erfindung betrifft einen Mehrkammer-Druck- wird, oder daB auch die Kammern durch eine zwischen 

schalldampfer, dessen Anwendung vornehmlich bei die Halbschalen eingelegte oder geklemmte Zwischen- 

Drehkolbengeblaseanlagen kleiner und mittlerer Lei- wand gebildet werden, in dem eine symmetrische An- 

stung zum Zweck der Larmminderung nach den derzeit ordnung der Kammerabmessungen bei der Dimensio- 
geltenden Vorschriften des Gesundheits- und Umwelt- io nierung der Halbschalen zu gleichartigen Teilen und 

schutzes nahezu unumganglich ist. Die Mehrkammer- insgesamt zu einem kompakten und formsteifen Gebil- 

ausfuhrung gestattet bei Realisierung der vorausbe- defuhrt. 

rechneten Kammervolumina eine breitbandige Larm- Mindestens eine auBere Wand der Halbschalen oder 

dampfung fur einen Drehzahlbereich mit unterschiedli- der Deck- und Bodenplatte sind als tragendes Element 
chen Frequenzspektren. Das Betreiben der Geblase mit 15 zur Befestigung des Geblases und/oder des Antriebs- 

unterschiedlichen Drehfrequenzen ergibt sich notwen- motors ausgebildet. Die auBeren Wande des Mehrkam- 

digerweise aus verschieden groB benotigten Forder- mer-Druckschalldampfers biiden in ihrer erfindungsge- 

stromen, fur die jeweils eine bestimmte GeblasegroBe maBen Gestaltung vornehmlich mit den versteifenden 

eingesetzt werden soil. Gehauseecken tragende Elemente fur die die gesamte 
20 Geblaseanlage umschlieBende Schallschutzkapsel so- 

CharakteristikderbekanntentechnischenLosungen wie den vibrationsdampfenden Aufstellelementen und 
auch fur die Aufnahme- bzw. Befestigungselemente der 

Bekannterweise werden Druckschalldampfer als Ge- Warme- und/oder Schallisolation. Die tragfahigen auBe- 
faBsysteme aus Stahl in Reflexions-, Resonator- und/ ren Wande des Mehrkammerschalldampfers enthalten 
oder Absorberbauart dem Geblaseaggregat zugeord- 25 eine oder mehrere Ausnehmungen mit FlanschanschluB 
net, die auf Grund ihrer auf das vom Geblase erzeugte zum Einfiigen von Warmetauschern in das Kammervo- 
Gerausch abgestimmt berechneten erforderlichen Ab- lumen sowie zum AnschluB von Sicherheitsventilen. Die 
messungen den Flachen- und Raumbedarf des Gesamt- inneren Kammerdurchtritte sind entweder als Loch- 
aggregates wesentlich bestimmen und in der Regel je oder Rechteckquerschnitt gegossen oder aber als ein 
nach Bedarf mehr oder weniger aufwendige innere Ein 30 eingesetztes Resonatorrohr in der Zwischenwand aus- 
bauten aufweisen. Als nachteilig sind auBerdem die sich gefuhrt. SchlieBlich konnen je nach Variation der Anein- 
bei erhohten Larmschutzforderungen notwendigerwei- anderreihung der Schalldampferteile Deckplatte und 
se ergebenden betrachtlichen Abmessungen sowie auch Halbschalen bzw. Halbschalen und Halbschale bzw. 
damit Aufwendungen von Emhausungen des gesamten Halbschalen und Bodenplatte zwei besonders giinstige 
Aggregates einschlieBlich der zugeordneten Schall- 35 Riementriebsachsen gebildet werden, die optimale Pa- 
dampfer anzusehen, wobei sich meistens wegen der un- rameter fur die Gesamtkonfiguration der Geblaseanla- 
geniigcnden Matenaldampfung der Schalldampfer in ge ermoglichen. 
Stahlausfiihrung zusatzliche LarmdampfungsmaBnah- 

men in Form von Ummantelungen mit Isolationsstoffen Ausfiihrungsbeispiel 
nichtumgehen lassen. 40 

Es sind auch zweigeteilte Druckschalldampfer aus Die Erfindung soli nachstehend an einem Ausfiih- 

GuBwerkstoff bekannt, die aber nicht die Erwartungen, rungsbeispiel naher erlautert werden. Die zugehorigen 

insbesondere nicht die von mehrfunktionalen Ansprii- Zeichnungen zeigen: 

chen erfiillen. Das Ziel der Erfindung besteht darin, ei- Fig. 1 zeigt die vollstandige, erfindungsgemaBe Aus- 

nen Mehrkammer-Druckschalldampfer, vornehmlich 45 fiihrung des Mehrkammer-Druckschalldampfers 1, be- 

f ur Drehkolbengeblase kleiner und mittlerer Leistung, stehend aus den zwei gleichartigen, glattflachigen Halb- 

mit hoher Larmdampfungswirkung bei verschiedenen schalen la und lb und der Deckplatte lc aus GuBwerk- 

Drehfrequenzen zu gestalten, der durch Realisierung stoff mit gleichgroBerQuerschnittsflache an den jeweili- 

der selbsttragenden Ausftihrung die Befestigung von gen Trennflachen und Zwischenwanden 5, die mehrere 

Geblase und Antriebsmotor einerseits sowie der alles 50 unterschiedlich groBe Kammern biiden, welche durch 

umschlieBenden Schallschutzkapsel andererseits als die Kammerdurchtritte 8 als Loch- oder Rechteckquer- 

Kompakteinheit eine betrachtliche Reduzierung des schnitte eingegossen mit einander verbunden sind. 

Aufwandes der Kosten und Abmessungen gestattet und Die Pfeillinie deutet die DurchfluBrichtung des Luft- 

bisher nicht vollzogene Anlagenfunktionen, wie z. B. die stromes an. Die Deckplatte lc ist als tragendes Element 

der Warmeruckgewinnung, vorteilhaft in die Anlagen- 55 ausgebildet und dient auBer der Funktion, Teil des 

konzeption integrieren laBt. Ziel der Erfindung ist au- Mehrkammer-Druckschalldampfers zu sein, zur Befesti- 

Berdem, die naturlichen Vorteile der hbheren Material- gung des Geblases 2 und des Antriebsmotors 3. Die 

eigendampfung von GuBwerkstoffen gegenuber Stahl Halbschalen la und lb sowie die Deckplatte lc weisen 

zu nutzen und durch entsprechend geschickte Gestal- die Anordnung erforderlicher Verbindungselemente 10 

tung die Mehrkammerresonatorbauweise bei minimier- 60 auf. Die Halbschale la zeigt die Ausnehmung 7 zum 

ten Aufwendungen zu verwirklichen und moglichst zu- Einfiigen eines Warmetauschers, vornehmlich zur War- 

satzliche Kammereinbauten bei annahernd gleicher meruckgewinnung. In der Deckplatte lc ist auBerdem 

akustischerGesamtwirkung zu vermeiden. die AnschluBoffnung fur das Sicherheitsventil 12 ange- 

ordnet. Die versteifenden Gehauseecken des Mehrkam- 

Darlegung des Wesens der Erfindung 6 5 mer-Druckschalldampfers 1 weisen tragende Elemente 

9 fur die Befestigung der alles umschlieBenden Schall- 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe dadurch gelost, schutzkapsel 4 auf, ebenso wie sie die vibrationsdamp- 

daB ein Mehrkammer-Druckschalldampfer mit drei fenden Aufstellungselemente 13 angeordnet enthalten. 
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Die auBeren Wande des Mehrkammer-Druckschall- 
dampfers la, lb zeigen auch die Aufnahme- bzw. Befe- 
stigungselemente 11 fur Warme- und/oder Schallisola- 
tionsmaterial. 

Fig. 2 zeigt einerseits die Kammerbildung durch die 5 
Halbschalen 1 a, 1 b und eingelegte oder geldemmte Zwi- 
schenwande 5 und andererseits die Kammerdurchtritte 
als eingesetzte Resonatorrohre 6. AuBerdem sind die 
am AuBenrand der Halbschalen la, lb angeordneten 
Verbindungselemente 10 ausgefuhrt. Die Fig. 3 und 4 10 
zeigen deutlich die mit den gleichgrofien auBeren Quer- 
schnittsflachen F und den Zwischenwanden 5 gebildeten 
Kammern der unterschiedlich groBen Volumina V,, V 2 , 
V 3 , V 4 , deren GroBe durch eine gezielte, symmetrische 
Anordnung bestimmter Kammerdimensionen a, b, c, d, 15 
e, erfolgt. Durch die gezielte Parameternutzung bei 
gleichgroBer Querschnittsflache F lassen sich die er- 
rechneten, auf die Frequenzlage abgestimmten Kam- 
mervolumina zur optimalen Gerauschdampfung ver- 
wirklichen. 20 

Die Erfindung schlieBt eine andere Aufteilung und 
Anordnung der Kammern ein. 

Fig. 4 zeigt auBerdem die Kammerdurchtritte 8 mit 
dem Drosselquerschnitt f, der sich auch zweigeteilt aus 
gegossenen Halbflachen in den Halbschalen la, lb erge- 25 
ben kann. 

Die Fig. 3 und 4 zeigen auch die Durchstromrichtun- 
gen der Luft durch die Kammern. 

Fig. 5 zeigt die durch Variation der Bauteile des 
Mehrkammer-Druckschalldampfers Deckplatte tc, 30 
Halbschale la und Halbschale lb mogliche Riemen- 
triebachse x t sowie die bei Reihenfolge Halbschale la, 
Halbschale lb und Bodenplatte lc sich ergebende Rie- 
mentriebachse x 2 fur Geblase 2 und Antriebsmotor 3 als 
optimale Geratekonfiguration bei gleichermaBen als 35 
tragendes Element realisierten Mehrkammer-Druck- 
schalldampfers. 

Patentanspruche 

40 

1. Mehrkammer-Druckschalldampfer, vornehmlich 
fur Drehkolbengeblase, die fur ein Drehzahlbereich 
mit unterschiedlichen Frequenzspektren eine breit- 
bandige Larmdampfung zur Aufgabe haben da- 
durch gekennzeichnet, daB eine Ausfiihrung mit 45 
drei oder mehr Kammern als Mehrkammerresona- 
tor durch ein oder zwei gleichartige, glattflachige 
oder verrippte Halbschalen (la, lb) und eine Deck- 
bzw. Bodenplatte (lc) aus einem GuBwerkstoff mit 
einer gleichgroBen auBeren Querschnittsflache (F) 50 
und ein oder mehreren Zwischenwanden (5) gebil- 
det wird, oder daB auch die Kammern durch eine 
zwischen die Halbschalen (la, lb) eingelegte oder 
geklemmte Zwischenwand (5) gebildet wird, daB 
eine symmetrische Anordnung der Kammerabmes- 55 
sungen (a, b, c, d, e) bei der Dimensionierung der 
Halbschalen artgleiche Teile ergeben, wobei min- 
destens eine auBere Wand der Halbschalen (la, lb) 
oder Deck- bzw. Bodenplatte (lc) als ein tragendes 
Element zur Befestigung eines Geblases (2) und/ 60 
oder eines Antriebmotors (3) ausgebildet ist, und 
daB die Halbschalen (la, lb) sowie die Deck- bzw. 
Bodenplatte (lc) am AuBenrand, gegebenenfalls 
zusatzlich innerhalb der Querschnittsflache (F) 
durch innere, abgedichtete Durchtritte, eine An- 65 
ordnung erforderlicher Verbindungselemente (10) 
aufweisen, und daB eine oder mehrere auBere Wan- 
de des Mehrkammer-Druckschalldampfers (1) eine 



Ausnehmung (7) zum Einfiigen eines Warmetau- 
schers, vornehmlich zur Warmeruckgewinnung, in 
das Kammervolumen (V,, V 2 , ...) aufweisen, und 
daB Kammerdurchtritte (8) mit einem Drosselquer- 
schnitt (f) als ein Loch- oder Rechteckquerschnitt 
oder als ein eingesetztes Resonatorrohr (6) in der 
Zwischenwand (5) angeordnet sind. 

2. Mehrkammer-Druckschalldampfer nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Mehr- 
kammer-Druckschalldampfer (1) mit den auBeren 
Wanden, vornehmlich den versteifenden Gehause- 
ecken, ein tragendes Element zur Befestigung einer 
das Geblase (2) und den Antriebsmotor (3) um- 
schlieBenden Schallschutzkapsel (4) sowie den vi- 
brationsdampfenden Aufstellelementen (13) bildet, 
und daB die auBeren Wande des Mehrkammer- 
Druckschalldampfers (1) ein oder mehrere Aufnah- 
me- bzw. Befestigungselemente (11) fur Warme- 
und/oder Schallisolation angeordnet aufweisen. 

3. Mehrkammer-Druckschalldampfer nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB auf freien 
Flachen einer auBeren Wand des Mehrkammer- 
Druckschalldampfers (1) eine oder mehrere An- 
schluBoffnungen fur Sicherheitsventile (12) ange- 
ordnet sind. 

4. Mehrkammer-Druckschalldampfer nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB sich je nach 
Variation der Aneinanderreihung der Schalldamp- 
ferteile Deckplatte (lc) und Halbschale (la) bzw. 
Halbschalen (la) und (lb) eine Riementriebsach.se 
x, oder bei Reihenfolge Halbschale (la) bzw. Halb- 
schalen (la) und (lb) sowie Bodenplatte (lc) eine 
Riementriebsachse x 2 fur Geblase (2) und Antriebs- 
motor (3) ergeben. 
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